
電源供應器DC接頭插孔
主機電源開關
手柄電源線插孔(三小孔)
(電源供應器DC插頭單圓孔與手柄電線插孔的三小孔不同，不可誤插)
電源供應器與插頭
手柄
手柄-磨頭固定鎖環(磨頭鎖定/鬆脫卡環)

�3�5�0�0�0� �R�P�M� 桌上型專業磨甲機

規格

組件說明

可調轉速：0-35,000 轉/每分(RPM)
額定功率：65瓦 (空心杯馬達Coreless Motor)
輸出：12V/4A
輸入電壓：100-240V 50/60Hz
主機尺寸：161mm x 151mm x 117mm
主機重量：516克
手柄尺寸：直徑18.3*長129mm
手柄重量：160克

【注意事項】: 
• 若使用中扭轉手柄的磨頭固定鎖環時，主馬達電源立即停止，

以保護機器。(但這樣容易造成馬達損壞，降低馬達壽命，
請謹慎操作與避免此操作方式）。

• 如需重新啟動機器，需要先將調速旋鈕調至速度“0”，然後
重新啟動電源。

• 因散熱原因，手把馬達若有輕微燒焦味，屬正常現象。

液晶顯示面板
手柄馬達暫停、啟動觸控鍵
手柄馬達正轉、反轉觸控鍵
手柄馬達減速觸控鍵
手柄馬達加速觸控鍵
手柄收納凹槽
磨頭收納孔



step 1

step 2

＊依上述方法拆卸或鎖緊磨頭。當馬達運轉時，請勿扭轉磨頭固定

    鎖環。

5.1-主機背面的紅色按鈕為電源開/關。將電源供應器與主機連接。

5.2-輕觸一次啟動/暫停鈕，手柄馬達將啟動；再次輕觸，手柄馬達會暫停。

5.3-觸碰加速按鈕，旋轉速度將增加「01」x1000 RPM 至適當的速度。

       觸碰減速按鈕，旋轉速度將降低「01」x1000 RPM。

再將磨頭安裝上去，將磨頭固定鎖環往右轉，此時箭頭對齊
上鎖圖示。此時為磨頭上鎖。

簡易操作

1. 先將插頭與電源供應器連接；再將電源供應器DC接頭連接上
主機。

2. 將手柄電線連接上主機的三孔插座。

5. 主機電源開/關、手柄啟動/暫停、馬達減速/加速按鈕。

6. 開機後預設方向為”F”正轉，再按一下可變更為”R”反轉。
依此循序轉換。

3. 從隨附的配件中，選擇合適的工具裝在手柄上。
(6個鑽頭與6個砂圈)
A：圓柱形磨鑽頭或是較粗的砂圈：適於粗磨、

            整形、去屑。
     B：火焰(錐形)鑽頭或是較細的砂圈：適於精
           細打磨甲床、指甲邊緣。

4. 將手柄上的磨頭固定鎖環往左轉，此時箭頭對齊
解鎖圖示，這時可取下原有軸心或磨頭。
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